Exercícios

1. O que é o VIM e por que é importante conhece-lo?
VIM é o Vocabulário Internacional de Metrologia, tem como objetivo padronizar os termos fundamentais utilizados na Metrologia, é importante conhece-lo para que se utilize a terminologia adequada e não hajam erros de interpretação.

2. Faça a associação entre os termos e seu significado

Precisão de medição
Calibração
Rastreabilidade metrológica 
Erro de medição
Grandeza
Ajuste dum sistema de medição
Exatidão de medição
Incerteza de medição

(  e) Propriedade dum fenômeno dum corpo ou duma substância, que pode ser expressa quantitativamente sob a forma dum número e duma referência.
( g ) Grau de concordância entre um valor medido e um valor verdadeiro dum mensurando.
( a ) Grau de concordância entre indicações ou valores medidos, obtidos por medições repetidas, no mesmo objeto ou em objetos similares, sob condições especificadas.
( d ) Diferença entre o valor medido duma grandeza e um valor de referência.
( f ) Conjunto de operações efetuadas num sistema de medição, de modo que ele forneça indicações prescritas correspondentes a determinados valores duma grandeza a ser medida.
( b ) Operação que estabelece, sob condições especificadas, numa primeira etapa, uma relação entre os valores e as incertezas de medição fornecidos por padrões e as indicações correspondentes com as incertezas associadas; numa segunda etapa, utiliza esta informação para estabelecer uma relação visando a obtenção dum resultado de medição a partir duma indicação.
( c )Propriedade dum resultado de medição pela qual tal resultado pode ser relacionado a uma referência através duma cadeia ininterrupta e documentada de calibrações, cada uma contribuindo para a incerteza de medição.
( h  ) Parâmetro não negativo que caracteriza a dispersão dos valores atribuídos a um mensurando, com base nas informações utilizadas.

3. Cite 3 fatores que devem ser considerados na seleção de um instrumento de medição.
1 Forma da peça
2 Campo de tolerância
3 Velocidade de medição
4. Nos itens abaixo indique qual a exatidão/resolução ideal dum instrumento para medir as características mencionadas e a condição mínima.
a) 35 mm ± 0,3: Ideal = 0,06 mm, mínimo = 0,12 mm
b)  : Ideal = 0,002 mm, mínimo = 0,004 mm
c)  : Ideal = 0,0029 mm, mínimo = 0,0058 mm
d) 27,5 mm ± 0,15 : Ideal = 0,03 mm, mínimo = 0,06 mm
e) 450 mm ± 1 : Ideal = 0,2 mm, mínimo = 0,4 mm
f)  : Ideal = 0,0004 mm, mínimo = 0,0008 mm

5. Relacione 3 fontes de erro de medição e como podemos minimiza-las.
1 Temperatura: Medir sempre o mais próximo possível a temperatura de referência
2 Erro de paralaxe: Procurar sempre manter sua vista alinhada a escala do instrumento
3 Estado de Conservação do instrumento: Manter o instrumento limpo e lubrificado, guardar em local adequado, fazer calibrações periódicas, observar o funcionamento geral antes do uso.

6. Com base nos valores de medição informados, calcule a média, amplitude e desvio padrão.
a) Dados:
Medição 1: 36,94 mm
Medição 2: 37,02 mm
Medição 3: 36,95 mm
Resultado: Média = 36,97 mm, Amplitude = 0,08 mm, Desvio padrão = 0,03559 mm

b) Dados:
[bookmark: _GoBack]Medição 1: 119,4 mm
Medição 2: 119,2 mm
Medição 3: 119,7 mm
Resultado: Média = 119,43 mm, Amplitude = 0,205 mm, Desvio padrão = 0,25166 mm

